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(57) Abstract: The invention relates to a method and a device for fastening 
a rivet nut (2) on a work piece (3). According to said method, a hole (5) is 
punched into the work piece, the rivet nut (2) is introduced into said hole 
with its section (14) to be riveted, and the rivet nut (2) is riveted to the work 
piece (3) by means of a riveting tool. The aim of the invention is to fasten 
the rivet nut (2) on a work piece (3) in a simple and reliable manner. For 
this purpose, the work piece (3), once the hole (5) is punched, is fed to a 
first subsequent tool (13) in which the rivet nut (2) is introduced into the hole 
(5) with its section to be riveted (14). The rivet nut (2) in the subsequent 
tool (13) is aligned with a discharge channel (19) that is located in the first 
subsequent tool (13) downstream of the work piece (3) and the diameter of 
which at least equals the maximum diameter of the rivet nut (2). The rivet 
nut (2) inserted in the hole (5) is then riveted in a second subsequent tool (21) 
which is configured as a riveting tool. 

(57) Zusamnienfassung: Die Erfindung betrifft ein Vcrfahren und cine 
Vorrichtung zur Befestigung eincr Nietmutter (2) an cincm Werkstiick 
(3), wobei in dieses ein Loch (5) gestanzt wird, in welches die Nietmutter 
(2) mit ihrem zu vernietenden Abschnitt (14) eingebracht wird, wonach 
die Nietmutter (2) mittels eines Nietwerkzeuges am Werkstiick (3) 
vernietet wird. Um die Befestigung der Nietmutter (2) in einfacher Weise 
stQrungsfrei an einem Werkstiick (3) zu ermflglichen, wird vorgeschlagen, 
dass das Werkstiick (3) nach der Stanzung des Loches (5) einem ersten 
Folgewerkzeug (13) zugefuhrt wird, indem die Nietmutter (2) mit ihrem 
zu vernietenden Abschnitt (14) in das Loch (5) eingebracht wird, wobei 
die Nietmutter (2) im Folgewerkzeug (13) mit einem Abfuhrkanal (19) 
fluchtet, der im ersten Folgewerkzeug (13) unterhalb des Werkstiickes (3) 
angeordnet ist und dessen Durchmesser mindestens so gross ist wie der 
maximale Durchmesser der Nietmutter (2). Die nun im Loch (5) eingeftlgte 
Nietmutter (2) wird anschliessend in einem als Nietwerkzeug ausgebildeten 
zweiten Folgewerkzeug (21) vernietet. 
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